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A-LAS rada
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Laserovy paprsek paralelné a stejnomérné rozlozeny ——C - ﬁ | peeeEEE] /
do kruhového nebo hranatého profilu pouZivany | | — - ..'a,l e
na méfeni, polohovani a identifikaci pfedmétd > 0,01 mm. : l'*x.l'
- viditelné laserové svétlo (tfidy 2) - -
- dodavané clony 0,2 mm az 30 mm '
- vysoka opakovatelnost u predméti > 0.5 ym

- vysoka analogova pasmova frekvence (300 kHz)

- sklenéna optika i kryt optiky

- k dispozici jsou riizna kontrolni pfislusenstvi
(parametrovatelny pomoci RS232 pod Windows®)

D-LAS rada

N Laserova zavora s digitalnim vystupem =

Digitalni svételné zavory D-LAS vyuzivaji viditelné paralelné
rozlozené laserové svétlo. Stejnomérného rozlozeni svétla

je dosazeno pouzitim kulatych nebo hranatych clon.

Tim je umozZnéna identifikace i téch nejmensich pfedmétu

pfi znacnych odstupech mezi pfijimacem a vysilacem.
Kompenzace znecisténi pomoci automatické zmény citlivosti

je zabudovana u nasleduijicich typd (D-LAS1, D-LAS2, D-LAS34,
D-LAS-34/90).

Idealni pouziti pro polohovani.

F-LAS rada

N Laserova vidlicova zavora

Paralelné a stejnomérné rozloZené laserové svétlo kulatého
nebo hranatého profilu rozezna i ty nejmensi pfedméty.
Citlivost se nastavuje pomoci potenciometru.

Ideélni pouziti pro polohovani.




R-LAS rada

N Laserova reflexni zavora

Reflexni svételné zavory typu R-LAS-LR maiji vysilac i pfijimac
ve stejné optické ose. Integrovany polarizacni filtr zaru€uje
ochranu proti chybnému sepnuti z ddvodu odrazu paprsku

od lesklych predmétu.

Vykon laseru se automaticky nastavuje podle kvality reflektoru
a vzdalenosti senzoru od reflektoru.

Parametrovatelny pomoci Windows® a SW LR-Scope.

Reflexni svételné zavory typu R-LAS-LT jsou zaloZeny na
triangula¢nim principu s potlaéenym pozadim. Méreny predmét je
rozpoznan nezavisle na kvalité povrchu a jeho barvé. Kvalita a
barva pozadi nehraje Zadnou roli. Normované vyhodnoceni a
automaticka regulace vykonu zaru€uji vysokou dynamiku senzoru.
Parametrovatelny pomoci Windows® a SW RT-Scope nebo
LT-Scope.

C-LAS rada

N Kompaktni laserové senzory

Kompaktni forma fady C-LAS umoznuje pouziti v miniaturnich
automatech a robotech. Vysoké kryti (IP67) a sklenény kryt

s Upravou proti poskrabani umoznuji pouziti v téZkych
pramyslovych podminkach. Moznost dodavky typu:

- méfeni vzdalenosti (analogoveé a digitalné)

- vysila¢ - pfijima¢ do vzdalenosti 100 m

- provedeni s reflektorem do vzdalenosti 30 m

- difuzni do vzdalenosti 200 mm

Idealni pouziti pro polohovani.

M-LAS rada

N Miniaturni laserové zavory

Laserové zavory o @ 3 mm nebo se zavitem M4 je

mozno zaradit mezi nejmensi na svété. Pouziti téchto

zavor je hlavné v oblastech s nedostatkem mista a kde

je nutny maly paprsek laseru.

K dispozici jsou rdzna kontrolni pfislusenstvi:

(parametrovatelné pomoci RS232 pod Windows®)

- analogova verze 4 - 20mA vystup

- digitalni verze s regulovanym spinacim bodem
idealni k rozeznani extrémné malych predmétu
stejné jako k polohovani




SI-COLO rada

N Barevné senzory

Barevné senzory fady SI-COLO pracuji na principu
vyhodnocovani 3 barev. Jako zdroj svétla je pouzita
bild LED dioda.

Barevné senzory SI-COLO2 (verze s integrovanou
optikou) a SI-COLO2-LWL (verze s optickym kabelem):
obé verze jsou programovatelné pomoci rozhrani
RS232 pod Windows®. Moznost rozliSeni

az 15-ti riznych barev.

P¥i pouZziti pfisluSenstvi SI-COLO84 s 12-ti bitovym
rozliSenim muze barevny senzor rozlisit az 100 rdznych
barev.
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LWL rada

N Opticky kabel

Opticke kabely se nabizi pfi slozitych prostorovych a optickych
feSenich. Optické kabely jsou univerzalné pouzitelné a
jsou velmi flexibilni.
- vysoka kvalita pfenosu signall
- moznost vybéru rliznych druht viaken
- odolné proti vysokym teplotam
- velky vybér koncovych hlavic
- design dle prani zakaznika
- ruzné druhy optiky
(reflexni optika, prizmaticka optika)

LUMI rada

' Luminiscenéni senzory

Pouziti luminiscencnich senzorl je nutné tam, kde jde o identifikaci
rliznych materialll obsahujicich fluoreskuijici ptisady (lepidla, tésnici
hmoty, neviditelné kédovani apod.). Pfi osvétleni

UV svétlem imituji tyto latky svétlo ve viditelném spektru

(napf. ¢erveném, oranzovém, zlutém, zeleném, modrém).

Senzory typu LUMI vyuzivaji modulované UV svétlo, které umozni
potlacit nezadouci vlivy ciziho osvétleni.

Pomoci specialniho usporadani vysilaci a pfijimaci optiky

(kruhové nebo liniové vysilate) se mohou realizovat vzdalenosti

od objektu az do 100 mm.

Sensory maji rozhrani RS232, Windows®-Software je soucasti

dodavky.
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FIA rada

N Vidlicové zavory
se zabudovanym zesilovacem

Vidlicové svételné zavory fady FIA maji celou vyhodnocovaci
elektroniku zabudovanou v télese senzoru. Viditeny svételny
paprsek podstatné zjednodusSuje nastavovani senzoru.

Stav senzoru je signalizovan €ervenou a zelenou LED

- viditelné svétlo (660 nm)

- min. rozeznatelna velikost dild 0.05 mm

- spinaci frekvence az do 800 kHz

- dodavano v nejrtiznéjsich provedenich

- citlivost se nastavuje 5-ti stupfiovym prepinacem

- sklenéné kryty optiky

- robustni kovové provedeni ?i

FLB rada

w Rameckova zavora

Senzory fady FLB jsou schopny registrovat dily o velikosti
pouze 0,2 mm pfi spinaci frekvenci 1 kHz.
Analogovy vystup (0V-10V) umozniuje pouziti
v méficich a kontrolnich oblastech.

Typ FLB-CON2 je mozno jednoduse
programovat pomoci Windows® na PC.

TLB rada

~ Impulzni svételné zavory

Pouziti téchto svételnych zavor je hlavné v oblasti
vysekavacich list. Mozno dodavat IR- nebo VIS- verzi,

ve vidlickové nebo délené formé, bez nebo s pfivodem
tlakového vzduchu. U vSech typl této fady je vyhodnocovaci
elektronika mimo senzor (zesilova¢ na stfidavé nebo
stejnomérné svétlo s digitalnim a proudovym nebo
napét'ovym analogovym vystupem).

Svételné zavory se aplikuji hlavné do spodni ¢asti lisovacich
nastroju. Propojeni senzoru a zesilovate pomoci kabelu.
Zesilovacge na stfidavé nebo stejnomérné svétlo se vétsinou
aplikuji do rozvodnych skfinék.



LCC rada

N Supinovy éitaé

Supinové &itage fady LCC slouzi predevsim na

registraci a pod&itani novin, ¢asopisl a jednotlivych

listl rozlozenych pres sebe v Supinové formé.

Dalsi moZnost pouziti je pro registraci pocitani vinité
lepenky nebo poditani jednotlivych zahybu filtrd.

PFi optimalnim nastaveni je mozno rozeznat hrany

listl o tloustce 50 ym. Tato fada senzorl se vyznacuje
vysokou spolehlivosti, jednoduchou obsluhou a robustnim
mechanickym provedenim. Dalsi vyhodou je automatické
nastaveni na svétlé nebo tmavé plochy a riizné rychlosti
pohybu listd.

- do 500.000 kust/hod

- pracovni odstup 30 mm ... 150 mm (k dispozici jsou rtzné typy)
- poditani jednotlivych listl az do rychlosti 5 m/s

- necitlivy na pfechody povrchu svétlé/tmavé a lesklé/matné

- automaticka regulace vykonu laseru

- robustni primyslové provedeni v kovu se sklenénou optikou

- parametrovatelny pomoci Windows® rozhrani RS232 (moznost adaptéru USB)
- laserova tfida 2

LBC rada

W Citaée lopatek

Citate lopatek fady LBC se pouzivaji predevsim

k registraci a pocitani lopatek u turbin nebo
ventilator(. Vysoka frekvence spinani a normované
vyhodnoceni umoZiiuje pouziti u objektd rdznych
barev az do 30’000 ot/min.

Viditelny laserovy bod stejné jako automatickéa regulace
vykonu laseru vyrazné zjednodusSuje nastaveni senzoru.
Vystup digitalni (0V/+24V) a analogovy (0-10V)

- pracovni odstup 150 mm ... 220 mm

- analogovy vystup (proporcionalni otatkam)

- digitalni vystup (frekvencni)

- robustni primyslové provedeni v kovu se sklenénou
optikou

- parametrovatelny pomoci Windows® rozhrani RS232
(moznost adaptéru USB)

- laserova tfida 2




L-LAS rada

N Laserovy radkovy senzor = | El - [
(& ] i i | |
Vyuziti radkového senzoru je predevsim tam, = i :
kde je pozadovana vysoka presnost polohy g TR Bt | | J
nebo rozméru (napt. @ dratu). were  gu sl 11l
Senzory L-LAS-TB jsou dodavany v rtiznych Sitkach - ] | L——- |
s rozlidenim az 1024 bodu. s ar N wht

Analogovy vystup napétovy a proudovy informuje
o pozici a velikosti predmétu. Dale je k dispozici digitalni
signal, ktery informuje o kvalité nebo pozici pfedmétu.
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- telecentricky chod paprsku

- vidlicové nebo délené provedeni

- rGzné pracovni $itky (od 6 mm do 75 mm)

- rozligeni 1024 bodu (od 8 um do 75 pm)

- necitlivost proti cizimu osvétleni pomoci interferen¢niho
a polariza¢niho filtru véetné mechanickych clon

- externi TEACH-funkce

- robustni prdmyslové provedeni v kovu se sklenénou optikou

- parametrovatelny pomoci Windows® rozhrani RS232 (moznost adaptéru USB)

- laserova tfida 2 (viditelné laserové svétlo 670 nm)

Specialni senzorika

N D-LAS-CERO

Laserova digitalni zavora pro pouziti
v keramickych pecich

Laserova zavora D-LAS-CERO byla vyvinuta specialné

pro pouziti v keramickych pecich a v nejbliz§im okoli
vysokych peci. Pomoci laserové zavory je mozno kontrolovat
zahlceni pece nebo pohyb transportnich valcu.

Zejména se pouziva pro identifikaci pfedmétu, které jsou
vystaveny vysokym teplotam.

N SI-JET

Laserova kontrola rozstiikovani lﬂ' —3 "';.1
Kontrola rozstfikovani senzorem SI-JET je umoznéna - = T—
pomoci tFi riznych laserovych paprsku umisténych N e é
v senzoru. Je mozno kontrolovat hustotu, symetrii . e o
a Uhel rozstfiku. Moznost rychlé identifikace ucpanych | L -
nebo $patné nastavenych trysek. Velmi rozsahly SW i i]
umoznuje parametrovani pomoci Windows®. B -
Soucasti dodavky je pfistroj na spravné sefizeni i El
a nastaveni pfijimace a vysilace.
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- e-mail: office@rem-technik.cz
~Internet: www.rem-technik.cz
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