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Komunikace se snimacem vlhkosti a teploty po protokolu
Modbus RTU - z IDEC SmartAxis Touch

Abstrakt

Tento aplika¢ni postup ukazuje na pfikladu snimace Thermokon LC-FTA54 a PLC
SmartAxis FT1A-C12RA od firmy IDEC postup pro zprovoznéni Modbus RTU komunikace
mezi PLC a snimacem.

Pfilohy
e Manual ke snimaci Thermokon LC-FTA54
e Projekt pro PLC SmartAxis

HW komponenty
e Snimac Thermokon LC-FTA54
e PLC SmartAxis FT1A-C12RA
e USB kabel pro nahrani projektu do PLC SmartAxis

SW komponenty
e Vyvojové prostredi pro PLC IDEC Automation Organizer

Dullezita poznamka

Aplikacni postupy demonstruji typické Ukony na konkrétnich pripadech. Nekladou si za cil
kompletnost a v zadném pripadé nenahrazuji navod k obsluze! Zména aplikacnich
postupl je vyhrazena.

Postup

Senzor Thermokon mUtZeme ponechat v plivodnim nastaveni od vyrobce. To znamena:
e Adresa senzoru =1

e Mbd = RTU
e Baud rate = 19200 bps
e Parita = even
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Navod pro zapojeni kabelli a nastaveni snimace

.., RS485
Napajeni Modbus
+

= SDA(RDA)SDB(RDB)

Switch 1
Switch 2

www.rem-technik.cz




Mastaveni
Switch 1

3456

ilialils

Modus | Mode

RTU (Standard / defaulf)

on | ASCI

2| 3| Baud

9600
on 19200
on | 38400
on |on | 57600
4 | 5 | Paritit / Parity
on even (Standard / defaulf)
on | odd
no
6 | Abschluss | Termination
'inaktiv (Standard / defaulf)
on | 1200hm

Nastaveni adresy zafizeni

Switch 2
ON
123456
Adresse
11213145 |6 |Address
0
on 1
on 2
on |on 3
on |on |on |on |on |on | 63

1. Po nastaveni snimace pfipojime napajeci a datové kabely.

e 24V - napajeci napéti +
e GND - napajeci napéti -

e A - SDA (Propojeno s RDA)
e B - SDB (Propojeno s RDB)

PLC FTA-C12RA

Snimac
A messsemsmem
[ |

B
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2. Pripojime PLC na napajeci napéti
3. Propojime PLC s PC pres USB kabel

4. V tuto chvili mdme nakonfigurovany snimac a propojené PLC s PC

Programovani PLC

K naprogramovani PLC SmartAxis FT1A-C12RA vyuZijeme SW IDEC Automation
Organizer.

Postup
1. Karta Configuration
2. PoloZzka Global Script (V oblasti System Setup)

Online View Format

Llarm  Data E}peratmn Preventive Recipe Text Global User
! Log Log Log Stmage Area | Maintenance ! Group  Script Accounts
T S S S T

iject

3. Otevfe se ndm dialogové okno pro spravu globalnich skriptt
4. ZasSkrtneme pole Use Global Skript
5. Klikneme na 3 tecky vedle ciselného pole

General | Trigger Condtion I

¥ Use Global Script
seiptiD: [T = .|5
Script Name: IMndbus

[#D 0000}=[1:IR 300586];
[#D 0001]=[1:IR 300588];

QK I Stoma Mapovéda
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6. Otevie se ndm dialogové okno se spravou skriptl
7. Klikneme na tlacitko Add...

Script Manager - S [’ S|

Script Lizgt:

Script|D_| Emor | SeriptN... | Used | ] add.

1 oK Hadbus Tl

... |

Delete |
Reduce |

Scrpt:

[HD DO0O]=[1:1R 30058E]; -

[HD DO011=[1:1R 300588];

] P

Select | Cloze I Help

8. Objevi se dialogové okno pro editaci a tvofeni skriptd
9. Cilem tohoto postupu je Cist teplotu a vlhkost ze snimace Thermokon, tedy kdd
bude nasledujici

[#D 0000]=[1:IR 300586];

[#D 0001]=[1:IR 300588];

Slovni popis 1. Radku
Na adresu DO0000 (Pamétovy prostor PLC) pfifad hodnotu =zafizeni
s adresou 1: input registru 300586 (Registr snimace pro vihkost)
10. Kéd mlzeme psat rovnou nebo si pomoci tlagitkem Insert Device. Pod Internal
najdeme datové a bitové proménné patfici PLC a pod Host datové a bitové
promeénné patfici pfipojenému snimadi.
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e —

Seript 1D 1 =

Script Mame: IModbus Data Type: |B|N1E[+] j

- 1

[#D @@88]=[1:IR 36808586]; Error Check | I
[#D B881]=[1:IR 300588]; 9

Impaort... |

Ewpont... |

Options. ..

__ Optors.. |
Find... |

Replace... |
__Hide Funcon L |

Hide Function List

Curzar: [Ln 2, Cal 25]

— Function Lizt

Categony: Function; Format;
+  [If[LDR 100] ==10]
Conditional iff] elze I:I 1
Comparsion DperatorsH iff] elze iff] elze [LDR 101] = [LDR 1027 +1;
Logical Operators while[) +
Arithmetic Jperations break,
Bit Dperationz - |retumn I
Rit Finetinns wiitmh ~aza dAebanlt

if{Candition}{Statement;} |
When Condition iz satisfied, Statement iz executed. 1 0 Inset Fomat
Inzert Device. .. |

Script Compilation Output:

I | QK. I Cancel Help |

5N

11. Editaci skriptu dokonc¢ime kliknutim na OK a nasledné select
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12. Nyni nastavime volani skriptu pomoci karty Trigger Condition. Pro ukazkovy Ucel
vybereme stale volani, tedy Always Enabled

S S—

General TﬁggerCund'rtinnl

TriggerType: [ERE o - Data Type: IEIN1E[+} "I

Device: I

QK I Stomo MNapovéda

13. VSe opét potvrdime kliknutim na OK

14. Konfigurace je timto hotova a nyni ji nahrajeme do PLC
15. Otevieme si kartu Online
16. Klikneme na tlacitko Download

5@ = . Manual.nft - WindO/I-NV3

nfiguration  sRelll3 View Format

e E
Download Upload || Target Clear st s | (O 41 P M | O Open cument Sereens Setup

Infao. i Monitor Simulation
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17.Rozbali se dialogové okno pro nahrani programu do PLC. VSechna nastaveni
nechame defaultni a vSe potvrdime tlacitkem OK. Vyckame nez se program do
PLC nahraje. Ani po nahrani neodpojujeme USB kabel, abychom si mohli data ze
snimace prohlédnout.

Download l ? ﬂh'

| Transfer Mode

(D)Binay (@) ASCI
| Download Options

| || Automatic start after download

| [&] Write PID module parameters after download

Synchronize PLC clock withyour computerclock afterdownload

| £ Download web pages

| [ Download system software Latest version

| Program Information

Program Size: 36 bytes (Max: 72,000 bytes)

Comment Size: 44 bytes (Max:262,000 bytes)

Web page Size: 180224  bytes (Max: 2,621,440 bytes)

[ |
| Communication Settings . (s]'8 | | Cancel |

18. Nyni je nas program v PLC a senzor zacne komunikovat s PLC (Posilat mu data o
teploté a vlhkosti). To ovéfime vyctem dat z paméti PLC.

19. Tento prehled najdeme v programové c¢asti WINDLDR. Do ni se dostaneme

kliknutim na tlacitko Control Function, které se nachazi v levé Casti obrazovky.

Online
| [ ] ° == |, Format | ; -
\ \ 1 E | m Sorke fject List it 5 Extarnal D | ,‘i ]
| i ¥
IDownIoad Upload || Target Clear | Start i bl £ Ypen CUIT ' : Setup |
x * || Info. % || Monitor = = | ‘
Project. # %0 [ 1 [BaseScreen] !

3 Base Screens

Popup screens

Project Settings

Alarm Log Settings

Data Log Settings
Operation Log Settings
Data Storage Area Manag)
Preventive Maintenance ¢

User Accounts

urity Group Settings

Picture Manager

Text Manager

i1 Script Manager
it p Tag Editor

19 HEETEIERE

Hon

10
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20. Otevre se programové okno WINDLDR a vném klikneme na zalozku Online
21. Dale na tlacitko Monitor a vyckame nez se PLC spoji s PC

22. Poté klikneme na tlacitko Batch, ve kterém je prehled vSech internich
proménnych PLC

I e Fr— . =

Online

# Status ] W Fower |inzs A Error
" : i
! Maintenane - - i ‘Port Monitaor I [ Efietlip
Start | Stop Simidl ation : S=tlp =
— I+ Foreed IO Setlp T Shiotdowm

23. Otevre se dialogové okno s prehledem, kde nastavime prehled Dat - D(Data
register)

=] Batch Monitor I L[|

Device: D (DataRegister) 2 3

[]

| Monitor Type: |DEC (w) |Z||

|:|Cnmment | |

+0

+
[
ﬁ
$
+
(4]
4

Doooo
Doo10
D0o20
Dooso
L0040
D000
Doo&0
Doovo
Doogo
Doogo

8
o
8

m|

=T =T =T = =T =T =T = = =] x

olo|lejle|le|le|e|o|o|o |k

olo|lo|lo|lao|lo|lao|lo|la|o $

olo|lo|lo|lao|lo|lo|lo|la|o $

[ e o O [ o Y N Y o o Y N Y |
oo o o|jlaojloalola|la
[l e Y Y s (Y Y N N o Y (N o Y Y ]
[ o N o (o Y N N o Y (o Y o o Y )
[l e Y Y s (Y Y N N o Y (N o Y Y ]
[ o N o (o Y N N o Y (o Y o o Y )

24.Nyni vidime na pozici DO000 hodnotu vihkosti s presnosti na jednu desetinu
procenta a na pozici DO001 hodnotu teploty s presnosti na dvé desetiny stupné
Celsia

Zavér

Tento navod se da pouzit také pro dalsi senzory firmy Thermokon, které disponuji
komunikaci Modbus. VySe uvedeny ukazkovy program naleznete ve sloZce s timto
navodem, stejné tak manual ke snimadi.
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