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UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola jednotlivych casti a jeji plan
Dodrzujte nize predepsany rozpis udrzby a kontroly — vychazi z 8hodinového provozu.
Pokud je pohon v provozu nonstop nebo vice nez 8 hodin, interval pravidelné Gdrzby

zkratte.

Slide typ se Sroubem

Kontrola vnéjsich Kontrola vnitfnich Mazani
¢asti Casti
Kontrola pred o
zprovoznénim
kontrola po 1 mésici o
od zprovoznéni
kontrola po 3 mésicich
v . O o
od zprovozneéni
kontrola po § rpesmlch o o o
od zprovozneéni
naslgd,ng kontrola kazdych o o o
6 mésicu
Typ s kulickovym Sroubem
Kontrola vnéjsich Kontrola vnitfnich Mazani
Casti casti
Kontrola pred o
zprovoznénim
kontrola po 1 mésici o
od zprovoznéni
kontrola po 6 mésicich
v s O o
od zprovoznéni
kontrola po %Zlmesmlch 0o 0 0
od zprovozneéni
nasledna kontrola kazdych o
6 mésict
nasle(vjn,aokontrola kazdych o o o
12 mésicu
2. Kontrola vnéjsich casti
zkontrolujte tyto ¢asti
Pohon uvoln&ni montaznich &roubl pohonu, uvolnéni jinych &asti,
sestaveni
Kabely pogkrabani, pfipojeni ke konektorim
Spirala (kryt) poskrabani, promacknuti, zachycené cizi objekty na krytu
Celek abnormalni hluk, vibrace

e Pokud je pohon pFipevnén vertikaln&, mazivo miZe dle okolniho prostfedi stékat.
V tomto pfipadé mazivo pridejte a setfete potrisnéné plochy.

e Spiralovy kryt je opotfebovatelnd ¢ast — ma Zivotnost 2 000 000 cykld (dozadu
a doptedu). U vymé&ny spirdly postupuijte dle pokynt v kapitole 10.
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Poznamka: Zivotnost spirdly zalezi na typu okolniho prostredi. Cizi ¢astice (prach,
vysoce mazlavy olej) na povrchu mohou ovlivnit jeji napinani, coz zplsobuje
kratsi Zivotnost. K uchovani dlouhé zivotnosti pravidelné Cistéte povrch.

3. Cisténi

Cistéte povrch v pfipadé potreby

pouzijte mé&kky hadr k odstranéni necistot a nanost

necistéte silné stlacenym vzduchem — necistoty se mohou pres diry

nepouzivejte olejova rozpoustédla — mohou poskodit lakovany povrch

k odstranéni necistot pouzijte mékky hadr namoceny v neutralnim cisticim
prostifedku nebo v alkoholu, jemné setfete

4. Vnitini adrzba
4.1. Motor a jeho ¢asti

Vypnéte proud, oddélejte kryt kulickového Sroubu a zkontrolujte pohledem. U reverznich
typl motoru oddé&lejte reverzni spojky a zkontrolujte pohledem. Kontrolujte tyto ¢asti:

Hlavni ¢ast uvoln&ni montaZnich &roubd pohonu, uvolnéni jinych &asti,
sestaveni

Vedeni lubrikaci, sestavu

Pas (reverzni typy) | pas a poskozeni

Zkontrolujte mazani, a jestli se necistoty nedostaly dovnitf. Mazivo mize zhn&dnout, coz
neni problém, pokud se pohybujici ¢asti lesknou, jako by byly vihké. Jestlize je mazivo
neefektivni (dlouho pouzivano) nebo je smichano s prachem a neleskne se, ocistéte
vSechny ¢asti a naneste mazivo nové. Pro Gdrzbu pasu viz kap. 7.

1. posufite table (stll) do vychozi pozice
2. oddélejte kryt kulickového Sroubu

3. zkontrolujte vnitrek

4. pohon znovu sestavte

4.2. Kratké typy

Zkontrolujte:

Hlavni ¢ast uvolné&ni montéZnich $roubl pohonu, uvolnéni jinych &asti

Jezdcovy Sroub/vodici

cast

lubrikaci, sestavu
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Spiral cover Kontrola Sroubu jezdce nebo kuliékol/ého
Sroubu — vypnéte proud, rozsifte stul a
natahnéte uzsi konec spirdlového krytu
smérem k SirSimu konci, aby se natahla
Sroubova hridel a zkontrolujte jeji stav. Pokud
je vedeni malé a stolem nelze pohnout, vlozte
misto hfidele do otvoru drazkovy Sroubovak
apod.

Zkontrolujte stav maziva. Mazivo muze
zhnédnout, coz neni problém, pokud se
pohybujici ¢asti lesknou, jako by byly vihké.
Jestlize je mazivo neefektivni (dlouho
pouzivano) nebo je smichano s prachem a
neleskne se, olistéte vSechny Casti a naneste

mazivo nové.

pohon

Actuator

Guide rail V-groove (2 locations) Table Actuator Guide rail V-groove (2 locations)
vedeni (kolejnice) stdl pohon vedeni (kolejnice)
PREDNI CAST ZADNI CAST

v s vae

5. VnitFni Cisténi
e pouzijte mékky hadr k odstranéni nedistot a ndnosu
e necistéte silné stlacenym vzduchem — necistoty se mohou pres diry
e nepouzivejte olejova rozpoustédla — mohou poskodit lakovany povrch
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6. Mazani
6.1. Aplikace maziva na vedeni pohonu

1) Typy jiné nez s kulickovym Sroubem
Pouzité mazivo je lithiové — 1Al pouziva

Idemitsu Kosan | Daphne Eponex Grease No. 2 |

Jiné spole¢nosti prodavaji jiné typy maziva, proto si vyzadejte odpovidajici mazivo.
podobné produkty

Showa Shell Oil Albania Grease No. 2

Mobil QOil Mobilax 2

2) Typy s kulickovym Sroubem (pf. kéd BG)
Pouzité mazivo je lithiové — 1Al pouziva

Kyodo Yushi Co., LTD. | Multemp PS No.2 |

Upozornéni! Nikdy nepouzivejte mazivo s fluorinem — snizi vykon a zplsobi
poskozeni pohonu.

6.2. Aplikace maziva na kulickovy Sroub

Typy s jezdcem

V8echny pohony se Sroubovym jezdcem jsou dodavany se syntetickym poly-a olefin
mazivem. IAl pouziva toto mazivo

Umisténi Vyrobce Cislo vyrobku

kulickovy Sroub Sumico Lubricant Co., Ltd. | Sumitec 308

Od jinych vyrobct je k dostani ekvivalentni mazivo.

Upozornéni! Nikdy nepouzZivejte jiné mazivo nez syntetické poly-a olefin.
Michani syntetického poly-a olefin maziva s jinymi mazivy miize zpasobit
snizeni vykonu a poSkozeni pohonu.

Typy s kulickovym Sroubem
Pouzité mazivo je lithiové — 1Al pouziva

Motor
TA5C, TA6C, TA7C Kyodo Yushi Co., LTD.

TASR, TA6R, TA7R Multemp LRL 3

Motor
TAAC, TA4R
Kratkeé typy Idemitsu Kosan Co., Ltd.
TCA3N, TCA4N, TWA3N,
TWA4N, TFA3N, TFA4N

Daphne Eponex Grease No. 2

Upozornéni! Nikdy nepouZivejte mazivo s fluorinem — snizi vykon a zplsobi
posSkozeni pohonu.
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6.3. Jak mazat

Posufité stll pry¢ a vytdhnéte kryt kuli¢kového Sroubu.

[ Pinch in the direction of the
| arrows to remove ball screw
cover

Ball screw cover

kryt

1) Na vedeni mazivo naneste pomoci pohybu stolu z jedné strany na druhou nebo pomaoci
Skrabky nebo injekce. Namazte z obou stran. Po ukonceni prebyte¢né mazivo utrete.

2) Pfed namazanim Sroubu nejprve Sroub oclistéte, potom béhem pohybu stolu z jedné
strany na druhou prstem naneste mazivo.

Nasadte zpét kryt Sroubu.

Upozornéni! PFi pohybu stolem nikdy nepouzZivejte silu. Pokud se nebude
pohybovat, pouZijte jog funkci.
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Kratké typy — mazani kulickového Sroubu

spiralovy kryt

Mazéani vedouci kolejnice

1) Vypnéte proud a zkontrolujte povrch
spirdlového krytu kvQli odfezkdm, prachu
apod. K jejich odstranéni pouzijte hadrik.

2) Odsurite stil a natahnéte uz&i konec krytu
(spirdlu) smérem k SirSimu konci, aby se
natahla Sroubova htidel. Pokud je vedeni malé
a stolem nelze pohnout, vlozte misto hfidele
do otvoru dradzkovy Sroubovak apod.

3) Utfete mazivo ze Sroubu nebo kulickového
Sroubu a naneste doporucené mazivo.

4) Upevnéte spiralovy kryt do plvodni polohy
a posufite stll, aby se rozetfelo nanesené
mazivo.

1) Vypnéte proud a odtahnéte stil. Pokud je vedeni malé a stolem nelze pohnout, vliozte
misto hfidele do otvoru drazkovy Sroubovak apod.

2) Ocistéte mazivo z V-drazky a naneste mazivo doporucené.

3) Posunem stolu mazivo rozetrete.

pohon

vedeni — kolejnice V-drazka (2 polohy) stdl pohon vedeni V-drazka (2 polohy)

PREDNI CAST

ZADNI CAST
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Kratké typy — typ s kulickovym vedenim — mazani

1) K naneseni maziva pouZijte stfikacku (& 1,2). Nize uvedena tabulka ukazuje mnozstvi
aplikovaného maziva pro kardy model. Po namazani se zvySuje odolnost v{ci
klouzavému pohybu. Odstrarnte nadmeérné mazivo a nechte bézet pohon 10—-20 minut.

Aplikace maziva (1 blok)
TC3N 40 mm®
TF3N 40 mm®
TW3N 30 mm?®
TCAN 45 mm®
TF4AN 45 mm®
TWAN 50 mm?

=

T o
M - -
[=7)
= — -
@

Ball Running Surfacel

IGrease Injection Gate (1 .Z)I

Upozornéni!
Vedeni u typu s kulickovym vedenim ma vlastni mazaci systém, nicméné casem

se neroztira rovhomérné — kontrolujte pravidelné stav mazani a dle potfreby
namazte.
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7. Remen
7.1. Kontrola femene

Po sundani krytu prohlédnéte Femen. PrestoZe je odolnost (zivotnost) Ffemene zdsadné
ovlivnéna provoznimi podminkami, obecné ma pas Zivotnost ohybu nékolik milion cyklG.
Remen vyménite, jestlize se objevi néktera z uvedenych véci:

- vyznamné opotrebeni zub{ nebo konec ota¢eni femene

- rozpinani femene zplsobené pridanym olejem atd.

- praskani nebo jiné poskozeni Femene zub( nebo zadni &asti

- zni¢eni femene

7.2. Pouzité femeny
Vyrobce: Bando Chemical Industries, Ltd.

Typ femene Typ

40S2M138R, 4 mm Siroky (Cistd guma) TA4R
60S2M168R, 6 mm Siroky (Cistd guma) TA5R
60S2M198R, 6 mm Siroky (Cistd guma) TAGR
60S2M198R, 6 mm Siroky (Cistd guma) TA7R

7.3. Nastaveni napnuti femene
Oddélejte kryt, uvolnéte napnuti upravenim $roubl (4) a posufite motor doleva (viz
obrazek nize napnuti Ffemene). Po upraveni znovu dotahnéte Srouby.

Napnuti
TA4R: 1,5 + 0,1 kgf
TAS5R/6R/7R 2,5+ 0,1 kgf

Uvolnovaci Srouby napéti

Typ Nominalni Moment
velikost zavitu | utahnuti
0,46 Nm

TA4R M2.6 (0.047 kgf-m)
0,83 Nm

TASR M3 (0,085 kgf-m)
1,76 Nm

TABR/TA7R M4 (0.18 kgf-m)
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8. Vyména motoru (AC servomotor RCA2)
odkazuje na kap. 9

Soucastky potfebné k vyméné motoru

Vyména motoru

Typ osy Typ

bez brzdy s brzdou
RCA2 Typ se | TAAC | RCA2-MU1A | RCA2-MU1A-B
(hnédy stolem | TASC | RCA2-MU2A | RCA2-MU2A-B
propojovaci TA5C | RCA2-MU3A | RCA2-MU3A-B
kabel TA7C | RCA2-MU4A | RCA2-MU4A-B

k enkodéru)

- Sestiboky klic¢

- specialni montazni pripravky

MoZnost

Typ Aplikovatelny typ
RCA2-JG-1 | TA4

RCA2-JG-2 | TAS

RCA2-JG-3 | RCA2-SA5/SA6/TAG/TAY

Postup

1) Rozpojte kabel a motor, potom pomoci 2 mm Sestibokého klice vysroubujte Srouby

upinajici pohon s motorem.

Disconnect the cable.

Actuator-motor unit connecting screw

rozpojeni kabelu

2) Odpojeni jednotek motoru

www.rem-technik.cz
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3) Vytahnéte spojovaci hlavu a spojovaci vlozku z oddéleného motoru. Otocte spojovaci
hlavu nebo spojovaci vlozku na strané motoru, aby se zarovnaly otvory &roubl s otvory
pro prochazejici naradi. Potom odstrante dva Srouby pomoci 2 mm Sestibokého klice.

- Pokud je na strané motoru pouze spojovaci hlava, na strané pohonu lze spojovaci
rozpéru oddélat tahem.

- Pokud jsou pritomny spojovaci hlava a spojovaci vloZka, rozdélejte je od sebe jemnym

tahem.
|Coup|ing hub |
Pull apart

Coupling spacer

4) Strcte vycCnivajici ¢ast spojovaci hlavy do drazky uréeného nahradniho upinaku (velky)
a ¢asteéné je pfichytte dohromady dvéma $rouby M3x3 (utdhnéte jen tak, aby spojovaci
hlava nevypadla).

Dedicated replacement Line up holes in center

Jig (large)

5) Otocte hfidel a posurite stll asi 0,5 az 1 mm od mechanického konce do vychozi

pozice.
—pire— 0.5mm~Tmm

-
= ]=m——

L1

6) Velky upinak nasadte na pohon.

Fit groove over protrusion
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7) Zarovnejte znaceni na motorové hrideli s oznacenym bodem a vlozte nahradni motor
do pohonu.

Motor shaft

Top view

N

Alignment mark

8) Vydélejte motor a pfifazeny nahradni napinak (velky) aniz by se napinak otodil.

9) Drzte napinak od otaceni, udélejte fixi znacku.

10) Vlozte maly napinak tak, aby byl vyCnélek zarovnan s draZkou v motorové htideli.

Dedicated replacement
jig (small)
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11) Otocte velky a maly napindk stejné. AZ se objevi spojovaci utahovaci Srouby v
dirach, utahnéte je 2mm Sestibokym klicem.

Tighten with hex wrench

13) Doporucenym mazivem (TL101Y vyrobeno NOK) natfete spojovaci rozpéru (predni a
zadni Cast), poté rozpéru nainstalujte na stranu pohonu.

14) Instalujte nahradni motor na stranu pohonu, potom utahnéte Srouby (2mm Sestiboky
kli¢). Drazku pohonu a motor zarovneite.

- .

Tighten with hex wrench

'

«
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9. Vyména Femene a motoru u reverzniho typu (AC servomotor RCA2)
Vymeénitelné ¢asti reverzniho typu

Typ osy Typ

s brzdou bez brzdy
RCA2 Typ TA4R RCA2-MU1B RCA2-MU1B-B
(hnédy se stolem | TASR | RCA2-MU2B | RCA2-MU2B-B
propojovaci TA6R | RCA2-MU3B | RCA2-MU3B-B
kabel TA7R RCA2-MU4B RCA2-MU4B-B
k enkodéru)
Remen
Vyrobce: Bando Chemical Industries, Ltd.
Typ femene Typ
40S2M138R, 4 mm Siroky (Cistd guma) TA4R
60S2M168R, 6 mm Siroky (Cistd guma) TA5R
60S2M198R, 6 mm Siroky (Cistd guma) TAG6R
60S2M198R, 6 mm Siroky (Cistd guma) TA7R

Napinaci sada
Sestiboky kli¢

Postup
1) Oddélejte kryt, montazni Srouby (TA4R: 2 ks, jiné: 3 ks)

Montazni Srouby

Typ Nominalni Kli¢
velikost zavitu

TA4R/TA5R M2.5 1,5 mm

TA7R/TA7TR M3 2 mm

Upinaci Srouby

Typ Nominalni Kli¢
velikost zavitu

TA4R M2.6 2 mm

TA5R M3 2,5 mm

TABR/TA7R M4 3 mm

www.rem-technik.cz
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3) Sundejte femen z Femenic. Pfi vymeéné Femene postupujte dle bodu 7.

5) Instalujte ndhradni motor — specificky povrch motoru obraceny ke spodku pohonu.
Pomoci utahovacich $roubl volné& zabezpeéte motor.

Instalujte motor a ujistéte se,
Ze spodek pohonu je obraceny ke
spodku motoru se dvéma dirami.

Povrch bez mezer musi byt otoceny povrch motoru
se dvéma dirami.
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6) Posurite stlil 0,5 az 1 mm od mechanického konce na pdvodni stranu.

—pire— 0.5mm~ 1 mm

7) Posunte motor ve sméru Sipky a upevnéte femen. Zarovnejte motor se znackou na
pohonu.

8) Protahnéte silny pas (provaz) kolem téla pohonu tak, aby ovinul obly tvar. Napinejte
s pomoci siloméru (tenzometru) tak, abyste dosahli predepsané hodnoty a nasledné

utahnéte rovhomérné upevniovaci srouby predepsanym momentem.

Tension gauge

Tension
TA4R: 1.5 0.1 kaf
TASR/6R/7TR: 2.5 + 0.1 kgf

Napinaci Srouby

Typ Nominalni velikost Sroubu Utahnuti
0,83 Nm

TASR M3 (0,085 kgf-m)
1,76 Nm

TABR/TA7R M4 (0,18 kgf-m)

www.rem-technik.cz
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9) Namontujte kryt

montézni Srouby (TA4R: 2 ks, jiné: 3 ks)

10) Pripojte PC nebo Teaching pendant k Fidici jednotce a a provedte ,homing" (najeti do
vychozi pozice).
Zkontrolujte plvodni polohu a pokud je plvodni poloha posunutd, opravte ji pomoci
té&chto parametri: ACON parameter No. 22: Home return offset distance

ASEL parameter No. 12: Home preset value

Pokud ma pohon jiné absolutni hodnoty Fidici jednotky, zménte parametry a zadejte
plvodni nastaveni s naslednym resetem.
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10. Vyména spiralniho krytu

Novy spiralni kryt k vymeéné

Typ
RCA2-SPC-30 .

Postup
1) Sundani spiralniho krytu
Natdhnéte kryt a stocte jeho konec

Spiral Cover

www.rem-technik.cz
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3) Uchopte novy spiralovy kryt a natahnéte uzsi stranu, aby se vytahl jeji konec ven.

r

-| Roll the cover so the tip
comes inside.
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6) Ovinte spiralovy kryt kolem htidele.
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