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Vazeni obchodni
partneri a ¢tenari
REMinfo!

V automatizaci se v praxi setkavame
s pripady, kdy standardni senzorika
aplikace v oblasti detekce barev
(napriklad detekce cerné barvy na
cerné), detekce hrany materiald,
méreni délek, primérd nebo pocitani
kust ¢i detekce specidlnich znacek.
Pravé na tyto zdanlivé nefesitelné
aplikace se zaméfuje se svymi
specialnimi senzory nas partner,
némecky vyrobce Sensor Instruments.

Na nasledujicich strankéch podavame
souhrnny prehled jednotlivych
produktovych skupin senzoril Sensor
Instruments se zakladnimi technickymi
parametry a priklady aplikaci pro rGizné
odvétvi primyslu a automatizace.

Pokud Vas speciélni senzory Sensor
Instruments zaujmou a zrovna fesite
Vase dotazy, vytipujeme vhodné
senzory a poskytneme veskerou
technickou podporu pfi jejich nastaveni
a zavedeni do provozu. Zaru¢ime Vam
individualni pfistup a podporu béhem
celé realizace projektu.

Tésime se na Vas kontakt

Specialista na senzoriku

Sensor Instruments GmbH je
némecka firma s celosvétovou
pusobnosti v oblasti nadstan-
dardnich laserovych senzoru.
Spoleénost byla zaloZzena v roce
1992 a v prubéhu let byl sorti-
ment produktd na zakladé no-
vych vyvojovych trendd znac¢né
rozsiren.

Sensor Instruments se specializuje
na vyvoj a vyrobu kvalitnich senzor(
i pro nejndrocnéjsi priimyslové apli-
kace v oblasti detekce barev, méreni
délek a pramért, kontroly povrchu
a hran materidlu a v neposledni fadé
i v oblasti pocitani kust a detekce
specidlnich znacek predevsim v tis-
karském primyslu. Poskytuje sériové
i individualni feseni pro nestandardni
a Casto zdanlivé neresitelné aplikace.

Svoje aplikace nemusite pFizpu-
sobovat senzoriim, protoze Sen-
sor Instruments se pFizpusobi
Vam! Sensor Instruments primarné
vyrabi a poskytuje individualni reseni
pro zakazniky se specifickymi poza-
davky na senzorové systémy. Velmi
Siroké spektrum produktd poskytuje
vhodné, efektivni a ekonomické re-
Seni pro kazdého dle vlastnich po-
Zadavkd. Pouzitim téchto senzorl
dochazi k vyraznému zvyseni spoleh-
livosti detekce a tim k zaruceni kva-
lity, opakovatelnosti a zpusobilosti
vyroby.

Diky know-how a velké zkuSenosti
s vyvojem se produkty Senzor In-
struments Uspésné uplatfuji v nej-
raznéjsich odvétvich pramyslu tam,
kde ostatni selhavaji! Nejdulezitéjsim
znakem produktt je jejich inovativni
charakter a vysoka kvalita.

@ Rt

Industrial and Building Automation

Prednosti senzorl je jejich parame-
trizace pomoci PC, kterd zakazni-
kdim prindsi jednodussi a prehlednéj-
i kontrolu a mnohem vétsi moznosti
v nastavovani, umoznuje zalohovani
a ukladani dat apod.

Za povsimnuti jisté stoji precizni
a velmi robustni provedeni - téla sen-
zord jsou vyrobena CNC technologii
z kvalitni hlinikové slitiny s ele-
gantni modrou povrchovou Upravou.
Optika je pak vyrobena v Upravé
odolné proti poskrabani. V nabidce je
Siroké spektrum provedeni senzor(,
vcetné typl s optickymi vldkny, které
| jsou vhodné i do Ex prostredi.

Vyhody senzort

e individualni feseni a vyroba

senzory pro specialni aplikace

velmi siroky vybér senzorua

vysoké rozliseni a presnost detekce

vysoka spinaci frekvence

velmi pokrocily zplsob nastaveni

(parametrizovani pomoci PC)

e precizni a robustni télo z hlinikové
slitiny, optika s Upravou proti
poskozeni

e provedeni i pro Ex prostredi

e vyborny pomér kvalita—cena

e software zdarma

Oblasti pouziti

e automobilovy pramysl

e strojirensky primysl

o tiskarsky, papirensky a balici
pramysl

o sklarsky primysl

¢ vyroba polovodicl

e drevozpracujici a nabytkarsky
pramysl

e chemicky a farmaceuticky pramysl

e potravinarsky pramysl a dalsi

Potfebujete vyresit aplikaci, na kterou standardni senzorika nestaci?

Kontaktujte nas, jako odborny partner a vyhradni distributor
Sensor Instruments v CR a SR Vam poskytneme vhodné, efektivni
a ekonomické fedeni zdanlivé neresitelnych aplikaci!

POLOHA BARVY
FREKVENCE RYCHLOST
SPEKTRALNI ANALYZA DETEKCE HRANY
Mojmir Ruzicka FLUORESCENCE KONTRAST
a cely REM Team VZDALENOST PRUMER
TLOUSTKA LESK
BARVY FREKVENCE
POLOHA VZDALENOST
PRUMER FLUORESCENGE
KONTRAST ’ “ENCE
BARVY RYCHLOST
POCITANI POLOHA
RYCHLOST PRUMER
Let’'s make sensors more
individual
Seﬂso,l Let's make sensors more individual

Instruments

www.rem-technik.cz




® Prehled produktovych skupin senzori /@H[m

Industrial and Building Automation

Spolecné se Sensor Instruments
udélame maximum pro Vas uspéch!

e mame Siroky program senzor

e vytvaiime design senzord ve spolupraci se zakazniky
¢ vyvijime a vyrabime specialni senzory

¢ integrujeme senzory do stavajicich systému

* rozvijime software pro elektronické ovladaci jednotky
¢ mame kvalifikovany servis a podporu
¢ poskytujeme kratké dodaci Ihity

JEDNOTNY PROGRAMOVACI SOFTWARE PRO VSECHNY RADY SENZORU ZDARMA

www.rem-technik.cz




®» Kontrola a méreni barev

Sensor Instruments vyvinul senzory pro ,true color” detekci

barev, coZz znamen4, Ze senzory maji rozliseni jako lidské Sernsor
oko pfii vysoké spinaci frekvenci. Senzory jsou vybave-
ny integrovanym nebo externim zdrojem jasného bilého
svétla, u n&jz Ize volit z nékolika typd osvitu a tim minima- Instruments
lizovat vliv okolniho svétla. Senzory mohou kontrolovat

barvu a jas u sviticich objektt jako LED, zadni svétla au-

tomobill, halogenova svétla nebo zafivky. K dispozici jsou

i senzory v provedeni s vysoce vykonnym UV svétlem,

pomoci néhoz lze bez probléml detekovat roz-

liSeni barev a jasu u fluorescentnich barev.

Barevné senzory s optickymi vlakny, Ize velmi

Uspésné pouzit v nestandardnich prostredich

véetné Ex prostiedi.

Barevné senzory naprosto spolehlivé
detekuji barvu u strukturovanych
a nehomogennich povrcht, kde rychlé
kolisani lesku zpusobuje obtize snimani
barvy standardnimi barevnymi senzory.

Sensor Instruments fesi také detekci ba-
revnych lesklych predméti, kterd je
v praxi velice obtizn4, protoze informace
o skutecné barvé se misi s odleskem
a syté barvy se jevi tlumené.

Technické parametry

e regulovatelny integrovany nebo externi
zdroj jasného bilého svétla

e kompaktni design
e robustni hlinikové provedeni
e true color” detekce
e rozliseni az 31 barev
e vysoka spinaci frekvence az 30 kHz
o velikost svételného bodu @ 0,5-100 mm
e vzdalenost méreného objektu 0—150 mm
e moznost nastaveni barvy funkci TEACH
e 5 digitalnich vystupl (az 31 barev),
1 digitalni vystup (TEACH)
e integrovand vyhodnocovaci jednotka
e 3 stavové LED kontrolky
e rozhrani RS232
e provedeni UV pro fluorescencni barvy
e provedeni s optickymi vlakny pro
nestandardni prostredi vCetné Ex prostredi
: I:;yf::lvl::zz darma Software vvvy\{inut'y vproobar"evné sen-
(parametizace pomocl Windows?) o modd (detektoru barvy v 8 stup-
nich), nastaveni intenzity svételného
zdroje, vybér ruznych metod vyhod-
nocovani barev a barevnych médu.
Namérena data Ize snadno zobrazit
ciselné a graficky.

www.rem-technik.cz




FASCINUJIi SVOU RYCHLOSTI
Vysokofrekvencni kontrastni senzory
pro UV, VIS a IR svétlo

@

®» Nové produkty pro kontrolu a méreni barev H[m

Na Vase dotazy se tési
produktovv manager

Ing. ALES MALY
+420 548 140 047

ales.maly@rem—technik.cz

Ekonomicka rfada barevnych
senzoru SPECTRO-3-JR

Technické parametry

e ,true color” detekce

¢ vysoka spinaci frekvence 40 kHz

¢ vyhodnocovani barev na zakladé
vybéru ze tfi algoritma

e 5 digitalnich vystupl - 25 kHz

e maly priimér svételného bodu od 0,2mm

e velky provozni dosah az 1 000 mm

e detekce nejmensich barevnych rozdild

e ,double matrix” — ulozeni
az 2 x 31 barev

e kompaktni robustni hlinikové
provedeni

Barevné senzory fady SPECTRO-1

Technické parametry

e vysoka spinaci frekvence 200 kHz
e k dispozici rdzné zdroje svétla
(UV, VIS, IR)
e velky provozni dosah az 1 000 mm
maly pramér svételného bodu
od 0,2mm
e analogovy vystup 0-10 V a 4-20 mA
kompaktni robustni hlinikové provedeni

www.rem-technik.cz




@ Aplikace pro kontrolu a méreni barev

Detekce rtiznych barev a odstint niti/Sva kize a textilii

Priklady aplikaci

¢ RozliSeni odliSnych barev solarnich
clanka

e Detekce praskového natéru
na plastovych féliich vyztuzenych
uhlikovymi viakny

¢ Detekce fluorescencnich znacek
na uzavérech farmaceutickych lahvicek
—slouzi k rozliSeni mezi origindlnimi
anepravymifarmaceutickymilahvickami

¢ V automobilovém pramyslu kontrola
barvy lesklého laku
— presné rozliseni barvy u komponentt
jako narazniky, kryty zadnich zrcatek,
ultrazvukové snimace, kryty nadrze,
kliky, dvere, predni kapota

Kontrola pfitomnosti a rozliseni
dvou typut plsténé textilie
na komponentech palubni desky

Kontrola povrchu textilie pro vyrobu
airbagt

Kontrola barvy vicek ultrazvukovych
senzord v naraznicich

Kontrola pfitomnosti foliové
mezivrstvy v textilii pro airbagy

Detekce cerné barvy na cerné
— detekce ¢erného filcu na ¢erném plastu

Sernsor

Instrumenits

Rozliseni barvy lakovanych klik k automobiliim

Detekce odchylky barvy mlééné emulze

www.rem-technik.cz




@ Aplikace pro kontrolu a méreni barev @H[m

Na Vase dotazy se tési
produktovy manager

ing. ALES MALY
+420 548 140 047

ales.maly@rem—technik.cz

Kontrola barvy
a jasu u LED svétel

Priklady aplikaci

RozliSeni pochromovanych a nepochromovanych trubek

Kontrola fluorescentniho lepidla  Kontrola uzavieni lahvi
na papirovych saccich nebo korkovou zatkou
brusnych papirech

RozliSovani mezi predni a zadni
stranou potravinovych uzavéra
a vicek

Detekce pFitomnosti oleje

v odpadnich vodach

Detekce kvality odpadnich vod

Kontrola inkoustovych znacek
na kovovych trubkach

Rozliseni barevnych krytd na injekéni
stFikacky pFi jejich vyrobé

Rozliseni mezi jednobarevnymi

a dvoubarevnymi kabely

Kontrola kvality perforace
na cigaretovém papiru

Rozliseni barev a odstint sklenénych
lahvi

Detekce slepeného spoje
nekonecného pasu
— pouzito pfi vyrobé PCB desek

Kontrola pfitomnosti, orientace
a umisténi suchych zipt na détskych
plenkach

Kontrola barvy povrchti vyrobk

v nabytkaFském primyslu

— detekce lehce spalené nebo natrzené
dyhy

— rozliSeni mezi lesklou a matnou dyhou

V kovozpracujicim pramyslu detekce
spojovaciho svaru u kovovych tyci
béhem jejich otaceni

www.rem-technik.cz




®» Méreni vzdalenosti, polohy a priaméru

Laserové senzory jsou urceny pro:
Sensor

¢ velmi pifesné polohovani, méreni vzdalenosti nebo
pro velmi pfesné urcéeni rozméru predméti (napriklad

priméru dratu) Instruments

¢ bezpecnou detekci velmi malych pfredméti od 1mm
i na velké vzdalenosti az 20m

¢ spolehlivé méreni trasparentnich objektd jako ploché
sklo, folie a membrany. Provedeni master/slave umozriuje
pomoci zabudované jednotky vyhodnocovat data ze dvou
senzorl vzdalenosti najednou, ¢imz lze ziskat velmi pfesnou
informaci napfiklad o tloustce skla.

* méreni predméta s velkym odleskem jako jsou
poniklované nebo pochromované predméty

e vysoce presné trigger aplikace
— vhodné pfi znackovani, kde senzory provadi vystupni
kontrolu a timto napliuji bezpe¢nostni funkce

¢ pFesnou kontrolu malych dilt
pFi rychlém posuvu

e pifesné navadéni robota

* méreni rozméru a zakFiveni

ruznych predméta a povrchu,
meéreni toleranci

Technické parametry

e laserovy paprsek tfidy 2

e kompaktni design

e robustni hlinikové provedeni

e fadkovy laser o vykonu 1 mW

e méici rozsah dle typu 0,01 mm-150m

e vysokd presnost méreni od 0,5 ym

e spinaci frekvence az 300 kHz

e digitalni rozliSeni paprsku az 1 024 pixell

e velmi maly primér laserového paprsku
od 40 ym

e integrovana nebo externi vyhodnocovaci
jednotka

e r(izné metody snimani: jednocestné,
triangulacni, master/slave, s potlacenym
pozadim, reflexni

e rlizna provedeni: miniaturni, vidlicové,
cylindrické, obdélnikové

e vystup digitalni a analogovy

e u nékterych typli zabudovana kompenzace
znecisténi pomoci dynamické korekce

e rozhranni RS232

e stavovd LED kontrolka

o kryti IP67

e software zdarma
(parametrizace pomoci Windows®)

www.rem-technik.cz




B il

Industrial and Building Automation

Na Vase dotazy se tesi
produktovﬁ manager

PAVEL NADYMACEK
+420 548 140 070

pavel.nadymacek@rem-techmk.cz

Méreni prdméru velmi
tenkych drat

® Aplikace pro méreni vzdalenosti, polohy a priiméru

Kontrola symetrického Kontrola priiméru Méreni a kontrola profilu  Kontrola pfitomnosti Kontrola excentricity
umisténi zhaviciho montaznich otvora brusnych kotouci vlaken v hlinikovych hnaciho kotouce
vlakna Zarovky v hlinikovych blocich trubkach

www.rem-technik.cz




® Aplikace pro méreni vzdalenosti, polohy a priiméru

Sernsor

Instruments

Kontrola vysky a Sirky pind u elektronickych soucastek Stanoveni poctu vrstev tkanin pfi vyrobé airbagovych polstari

Detekce pocatku a konce spiraly Zhaviciho vlakna Zarovky

Priklady aplikaci

¢ Vysoce presna manipulace s tabulemi skla
Pri manipulaci s tabulemi skla o vysce a Sifce nékolika
metra a tloustce 0,5mm s presnosti do 0,1 mm je nutné
vzit v Uvahu prohybani skla o nékolik milimetrd a navic
pfi rozvibrovani skla senzor nesmi na vystupu mérit.
K bezpecné detekci musi byt na jedné strané zajisténa
odpovidajici velka oblast detekce (pruh laserového svétla
25 x 2mm) a na strané druhé moznost nastaveni vysoké
citlivosti.

¢ Kontrola priiméru kuzele kapaliny pFi nastfiku
v Ex prostredi

¢ Kontrola pozice hrany kovovych plata
v Ex prostredi

¢ Kontrola po¢tu kovovych platu pFi jejich pfesunu
robotem

Kontrola poctu prihlednych tvarovanych obalti nebo detekce polohy Méreni vzdalenosti a polohy sklenénych
mezi dvéma prahlednymi obaly tabuli béhem vyroby

www.rem-technik.cz




® R

Industrial and Building Automation

Na Vase dotazy se tesi
produktov? manager

PAVEL NADYMACEK
+420 548 140 070

pavel.nadymacek@rem-techmk.cz

Kontrola priméru
pohybuijicich se dievénych
valch

Priklady aplikaci

¢ Méreni délky kovovych trubek
na dopravnikovém pasu

e Kontrola presné polohy
dopravnikového pasu
v papirenském pramyslu

¢ Detekce gravirované znacky
na kovovém platu pro spravné
usazeni platu

Kontrola excentricity nasady * Pocitani CD v zasobniku

elektrického zubniho kartacku « Kontrola vady malych vrtaka
Diky malému priméru laserového
paprsku 100 pm Ize detekovat i velmi
malé vrtaky na vzdalenost 70 mm.

¢ Kontrola polohy pruhlednych
plastovych folii
Detekce svar

na kovovych trubickch ¢ Kontrola vysky stitka zalitych

prihlednym plastem - 3D
samolepky

¢ V automobilovém pramyslu
polohovani robott na jiz
nalakované casti karoserie

¢ Detekce otvort na lepenkovém
papiru laminovaném hlinikovou
folii ve vysoké rychlosti

o Optické méreni lepicich ploch
— napfiklad pfi vyrobé tasek
¢ Kontrola sméru lékovych

Zelatinovych tobolek pFi jejich
vyrobé

Kontrola objemu
a poctu kapek tekutin

www.rem-technik.cz




® Kontrola a méreni kvality povrchu

Senzory jsou urceny pro:

Sernsor

¢ bezkontaktni kontrolu a méreni kvality ridznorodych
povrchi

e bezkontaktni online méreni stupné lesku

e stoprocentni kontrolu kvality opticky viditelnych po-
vrchii ve vyrobé plastovych materidld, pokryti zdi a podlah
z rznych materiald, keramickych &asti jako obklady a dlaz-
by, natéry stold, natéry materidlt pro nabytkarsky, automo-
bilovy, stavebni nebo médni primysl

¢ soucasné méreni objektl ze dvou riznych sméra
(ptimy a difuzni odraz) umoznuje na intenzité nezavislé
vyhodnocovani lesku. Senzor Ize nastavit na urcity povrch
a kolem této stanovené hodnoty aplikovat 31 toleran¢nich
hodnot (oken), ¢imz Ize ziskat informaci o stupni lesku
kontrolovaného produktu.

Technické parametry:

e zdroj bilé svétlo nebo UV svétlo

e kompaktni design

e robustni hlinikové provedeni

e méfeni lesku objektu ze dvou smérd

e vzdalenost méfeného objektu 5-150 mm
e spinaci frekvence 5 kHz

e velikost svételného bodu
16 x 35mm az 16 x 160 mm
e rozliseni az 31 stupnid lesku
e integrovana nebo externi vyhodnocovaci
jednotka
e 5 digitalnich vystup(,
1 analogovy vystup (0-10V),
1 analogovy vystup (4-20 mA),
1 digitélni vstup (Teach)
e 5 stavovych LED kontrolek
e kryti IP67
e software zdarma
(parametrizace pomoci Windows®)

Instrumenits

Pomoci specialnich senzoru
SPREJ-JET lze:

¢ kontrolovat hustotu, symetrii
a uhel kuzele kapaliny pFi postfiku

¢ detekovat ucpané nebo spatné
nastavené trysky

www.rem-technik.cz




D il

Industrial and Building Automation

Na Vase dotazy se tési
produktov? manager

Ing. KAREL JANDA
+420548 140 057

karel.ianda@rem-technik.tz

Méreni lesku
u plastovych folii
a laminatovych plata

@ Aplikace pro méreni kvality povrchu

Detekce fluorescencnich znacek Detekce maziva na kovovych
na gumovych profilech nebo ¢astech
na rtiznych typech kovii

Kontrola kvality postfiku — detekce ucpanych nebo Spatné
nastavenych trysek

Priklady aplikaci

Kontrola kvality povrchu materialu
v nabytkarském pramyslu

Kontrola cistoty hrany po lepeni
v nabytkarském primyslu

Méreni kvality a drsnosti brusnych
past

Detekce rychle se otacejicich casti

oznacenych fluorescencni znackou

Detekce oblasti lesku na matnych
sklenénych tabulich

Matné sklo, které se vyuziva pfi vyrobé
plochych obrazovek nebo solarnich
panell, musi mit vysokou kvalitu.

Tu dokazi zajistit laserové senzory

od Sensor Instruments, které jsou schopny
detekovat malé lesklé skvrny o velikosti
3mm.

www.rem-technik.cz




® Detekce hrany a citani

Senzory pro detekci hrany a ¢itani charakterizuje jejich spo-

lehlivéd funkce, snadnd obsluha a robustni konstrukce. Maji SeIISOf
vysokou skenovaci frekvenci a schopnost vlastniho nastaveni
na rozdilny jas a tmu nebo rychle ¢i pomalu se pohybujici ¢asti.

Instrumenits

Laserové senzory pro detekci hrany a citani
jsou urceny pro:

e detekci a pocitani novin e detekci a pocitani

a casopist nebo lopatek turbokompre-
jednotlivych Supinovité sord nebo ventilatord
prekrytych listd. Pri - vysoka snimaci frekvence
optimalnim provoznim a standardizované vyhod-
rozsahu detekuji hrany noceni dat umoznuji po-
listl o tloustce 50 pm (a2 uziti laserového senzoru
500 000 kopii/h). u objektd raznych barev

pfi rychlosti az 30 000 ota-
¢ek za minutu. Diky spe-
cidlnimu vyhodnocovani,
detekuje rada LWC spo-
lehlivé jednotlivé lopatky
béhem rotace a to bez

o detekci svara ohledu na barvu, povrch

a rychlost rotace. Automa-
tické uceni prodlevy pak
zabranuje chybné detekci.

e pocitani zvinénych
lepenkovych krabic,
laminatd, prekladu
papirovych vlozek
do vzduchovych filtra

Technické parametry

e laserovy paprsek tfidy 2

e kompaktni design

e robustni hlinikové provedeni

e schopnost detekovat hranu o vySce 50 pm

e pro rGzné barvy povrchu nebo rychlosti

e laser o vykonu 1 mW

e skenovaci frekvence 15 kHz

e schopnost velmi rychlého ¢itani az 500 000
listd

e maximalni rychlost pocitani otacek 30 000
ot/min

e vzdalenost méfeného objektu do 250 mm

e integrovana nebo externi vyhodnocovaci
jednotka

e méfeni hrany: 2 digitalni vstupy/2 digitaIni
vystupy

e (itani otacek: 2 digitalni vstupy/1 digitalni
vystup + 1 analogovy vystup

e (itani listd: 2 digitalni vstupy/2 digitalni
vystupy

e stavova LED kontrolka

e kryti IP54 nebo IP67 dle typu

e software zdarma
(parametrizace pomoci Windows®)

www.rem-technik.cz
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Industrial and Building Automation

Na Vase dotazy se tési
produktov? manager

Ing. KAREL JANDA
+420548 140 057

karel.ianda@rem-technik.tz

Méreni rychlosti
ventilatoru turbomotoru

®» Aplikace pro detekci hrany a citani

Detekce svari na ocelovych Pocitani potravinovych
trubkach hlinikovych krabicek

Pocitani tiskovin

Priklady aplikaci

Detekce hran laminata

Velmi pfesné umisténi tenkého, vysoce
lesklého laminovaného papiru (110 g),
jehoz barevnost silné kolisa mezi
extrémné svétlou a tmavou barvou,

na zvinény lepenkovy material.

Detekce vad povrchu
na bimetalovém pasku

Inline detekce hrany bilého lepiciho
upeviovaciho pasu u détskych
plenek

Pocitani tiskovin

Presna detekce a pocitani stoh novin,
Casopist a jednotlivych lista rozlozenych
pres sebe v Supinové formé pfi vysoké
rychlosti, navic detekce vysoce lesklych
tiskovin rtizné tloustky.

Pocitani jednotlivych listi papiru
o hmotnosti od 50 g/m? pfi rychlosti
4 m/s.

Méfeni rychlosti ventilatoru
turbomotoru

snimani lopatek ze dvou rlznych uhld
ze vzdalenosti 150-300mm s rychlosti az
30 000 ot/min.

www.rem-technik.cz




®» Kontrola ochrannych znacek

¢ Detekce vodoznakti na bezpeénostnim papiru

@

Industrial and Building Automation

Detekce barevnych
perletovych prouzki
na bezpecnostnim
papiru

Velmi rychla detekce
holografickych
referencnich znacek
v polygrafickém
pramyslu

REM-Technik s.r.o.

Kliny 35, CZ-615 00 Brno
tel.: +420 548 140 000
fax: +420 548 140 005
office@rem-technik.cz

@ Rt

Industrial and Building Automation

Sensor

Instrumenits

Na Vase dotazy s€ tesi
produktovy manager

Ing. ALES MALY
+420 548 140 047

ales‘maly@rem-technik.cz

www.rem-technik.cz

Vsechny uvedené ceny v REMinfo jsou v CZK, bez DPH. e Tiskové chyby a omyly vyhrazeny. 3500/11/11




