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Elektricka nahrada
pneumatickych valcu

Pozadavky vyrobce:

* zvyseni efektivity vyroby

e zkrdceni doby cyklu vyroby
e redukce ndkladu

e Uspora energie

Y ILINIDERI

Resenim je 100% motorizace pomoci elektrickych pohonti

Pouziti elektrickych pohonti od japonského
vyrobce IAl pfinasi nejen Usporu energie, ale na ’:gree[c\_
: : rozdil od systémii s pneumatickymi valci i velkou astomation
Quality and Innovation . oo < ;
presnost, siroké moznosti fizeni a kontroly. '
Vysledkem je snizeni zmetkovosti a celkové —
efektivnéjsi vyroba.
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Vyrobni systém za pouziti pneumatickych valcu

- Jde o jednoduchy, poloautomaticky systém, ktery sklada na
lince senzory a na senzorech provadi test elektrické
kontinuity.

+ Obsluha vloZi soucastku a stiskne tlacitko, aby se stdl
pohnul dozadu a zacalo kompletovani (pfipevnéni konektord
stla¢enim). Poté zkontroluje smontovanou cast a stdl vrati
do pdvodni pozice.
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Krok 2

Montazni linka senzoré

1 operator/linka

Krok 3
kontrola vykonu zafizeni

Zlepseni systému pouzitim

- zlepSeni pracovniho cyklu a snizeni energetické narocnosti
« pokles spotieby elektrické energie 0 75 %

ROBO-Cylinder

Vyssi maximalni
rychlost

Rychlost

mml/ /) \
1

1
Rychlejsi start :« (e

RoboCylinder = ==
e Rychlé priblizeni
’ pracovni &asti

/ Stlaceni v malé
/. P > rychlosti

“““ S Spolehlivé posune
_____ s - i opracovanou ¢ast na
misto nastavené zény.

Elektricky pohon
pro pohyb
lisovaci casti

Zména pozic lisovani pfepnutim .
0 3 pneumatickych valcd

lisovani

Elektricky pohon pro
pohyb pracovni plochy

Systém pfi pouziti pneumatickych valci:

« celkem 8 vzduchovych valci

« podpora vyroby 10 rliznych typl produktu
- ¢as na instalaci a nastaveni 10 hodin

« doba cyklu10,5s

Test elektrické kontinuity
Stlageni konektoru

Pracovni &ast
(senzor)

Pohyb vzad

Lisovani  procesu

elektrickych pohon

« stroj je za sménu schopen vytvofit vice kusd vyrobkd
- celkové snizeni nakladd

Redukce doby cyklu nastaveni pracovni plochy:

* U vzduchovych valcl nelze zvysit rychlost jejich provozu kviili
otfesu pfi zastaveni.

« Elektrické pohony (ROBO Cylindry) negeneruji zadny otres pfi
zastaveni a Ize u nich zvysit maximalni rychlost provozu.

« Elektrické pohony (ROBO Cylindry) zacinaji s pohybem rychleji
nez vzduchové valce, proto Ize vyrazné snizit dobu cyklu.

« Doba nastaveni pracovnich stoli se zkratila 0 1,8 s.

Redukce doby cyklu pro lisovani konektoru:

« U systému s pneumatickymi valci byl pro zapoceti lisovani
pouzit spinac pro kontrolu pozice zalisovani, coz prodlouzilo
dobu operace.

« Systém s elektrickymi pohony (ROBO Cylindry) vyuziva pro fazi
stlacovani konektoru nastaveni pohybové rampy a hlaseni
o priichodu definovanou zénou.

« Cas cyklu stlacovani se zkratil o 2 sekundy.

Podpora vyroby vice typt produktu:

« Jedna rada vzduchovych valcl podporuje vyrobu 10 typu
produktu. Pro zménu vyrobku se musely stfidat 3 typy
vzduchovych valcd

+ Diky motorizaci je mozna vyroba 25 typd s jednou fadou
ROBO Cylindr.

- Cas potfebny k nastaveni se zredukoval na 0 sekund.

« Celkova redukce casu cyklu o 3,8 s.

Tiskové chyby a omyly vyhrazeny. 02/13
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